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Paten tanspriiche ; 



1. Lagerstander fur Auswuchtmaschinen zur 
Aufnahme eines Wuchtkorpers mit horizontal 
verlaufender Achse in Verbundlagemng, bei dem 
die Lagerbriicke (2) durch Blattfedera am Stan- 
derfuB befestigt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine mittlere Blattfeder (3) 
unter der Briickenmitte mit ihren flachen Seiten 
in Richtung der Wuchtkorperachse (y) zeigend 
und zwei andere Blattfedern (4, 5) seitlich da- 
neben mit ihren flachen Seiten in- der MeBrich- 
tung (A") zeigend angeordnet sind. 

2. Lagerstander nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB er einen senkrecht bis zur 
Lagerbriicke (2) hochreichenden, mit dem Stan- 
derfuB (1) verbundenen starren Arm besitzt, des- 
sen oberes freies Ende das feste Widerlager fur 
MeBvorrichtungen fiir Unwuchtkrafte in der 
MeBrichtung {X) bildet. 

_ 3. Lagerstander nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB seine Lagerbriicke 
(2) eine ebene Auflageflache fiir den Wuchtkor- 
per besitzt. 

4. Lagerstander nach den Anspriichen 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB seine Lagerbriicke 
(2) eine sattelformige Auflageflache fiir den 
Wuchtkorper besitzt. 

5. Lagerstander nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
er aus einem in sich zusammenhangenden Stiick, 
z. B. einem Metallblech, herausgearbeitet ist. 

6. Lagerstander nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
er in einem Stiick gegossen ist. 



Die Erfindung betrifft einen Lagerstander fur Aus- 
wuchtmaschinen zur Aufnahme eines Wuchtkorpers 
mit horizontal verlaufender Achse in Verbundlage- 
mng, bei dem die Lagerbriicke durch Blattfedern am 
Standerf uB befestigt ist. 

Es ist in vielen Fallen vorteilhaft, zum Teil sogar 
notwendig, Motoren oder andere Aggregate komplett 
zusammengebaut in sogenannter Verbundlagemng 
auszuwuchten. Hierbei wird beispielsweise ein Motor 
mit seinem Gehause und seinen Lagern auf die 
Lagerbriicken der Lagerstander der Auswuchtma- 
schine aufgeschraubt. Die beiden Lagerbriicken wer- 
den dabei durch das Gehause des Motors "fest mitein- 
ander verbunden. Bei den bekannten Verbundlage- 
rungen sind die Lagerbriicken federnd, beispielsweise 
auch durch Blattfedern, am Fundament abgestiitzt. 
Derartige Vorrichtungen sind fur die Verbundlage- 
mng in sogenannten harten Auswuchtmaschinen mit 
Einstellung des Rahmens nach den geometrischen 
Abmessungen nicht geeignet. Bei solchen Auswucht- 
maschinen muB gefordert werden, daB die Lager- 
briicken in der MeBrichtung und in vertikaler Rich- 
tung starr abgestiitzt sind und auch in axialer Rich- 
tung ausreichend steif sind urn freie Axialkrafte, bei- 
spielsweise den Schub eines Lufterrades, aufnehmen 
zu konnen. Zur Einstellung des Rahmens nach den 
geometrischen Abmessungen miissen dariiber hinaus 
die Abstutzpunkte des Wuchtkorpers auf den Lager- 
standern gelenkig sein. 



Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es, einen 
diese Bedingungen erfullenden, mit mdglichst gerin- 
gem Aufwand herstellbaren Lagerstander fiir hori- 
zontaie Auswuchtmaschinen mit Verbundlagemng 
5 und Rahmeneinstellung nach den geometrischen Ab- 
messungen zu . schaffen. Diese Aufgabe wird bei 
einem Lagerstander der eingangs aufgefuhrten Art 
erfindungsgemaB dadurch gelost, daB eine mittlere 
Blattfeder unter der Briickenmitte mit ihren flachen 
to Seiten in Richtung der Wuchtkorperachse zeigend 
und zwei andere Blattfedern seitlich daneben mit ih- 
ren flachen Seiten in der MeBrichtung zeigend an- 
geordnet sind. 

Hierbei geht man von der Oberlegung aus, daB 
15 den in der Praxis gestellten Anforderungen ausrei- 
chend durch drehelastisch nachgiebige Gelenke 
Rechnung getragen wird, wenn ihre Drehsteifigkeit 
klein gegenuber der Abstutzsteifigkeit der Abstutz- 
punkte ist. 

a© In bevorzugter Ausfiihrungsform besteht der 
Lagerstander aus einem Stiick, beispielsweise aus 
dem Vollen herausgearbeitet oder gegossen. Weitere 
Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Un- 
teranspriichen. _ 
as Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschrei- 
bung an Hand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ersatzschemas und zweier schematisch dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigt 

F i g. 1 einen Lagerstander mit ebener Lager- 
30 briicke, 

Fig. 2 einen Lagerstander mit sattelformiger 
Lagerbriicke, jeweils in Seitenansicht, und 

Fig. 3 ein Ersatzschema einer Verbundlagemng 
in Draufsicht. 

35 Die Ausfiihrungsformen gemaB Fig. 1 und 2 un- 
terscheiden sich voneinander durch die Form der 
waagerechten Lagerbriicke 2, welche auf ihren jewei- 
Iigen Verwendungszweck zugeschnitten ist. Wahrend 
auf der Lagerbrucke nach Fig. 1 beliebige kom- 
40 plette Aggregate od. dgl. mit einer ebenen Unterseite 
befestigt werden konnen, ist die Lagerbriicke nach 
Fig. 2 mit einem Sattellager ausgestattet, welches 
sich fiir die Aufnahme zylindrisch runder Teile, bei- 
spielsweise Strahltriebwerke od. dgL, eignet oder sich 
45 auch zur Aufnahme von irgendwelchen gleitgelager- 
ten Rotoren verwenden laBt, bei denen die Gleitlager 
als relativ drehstarr angesehen werden miissen. Die 
in den Abbildungen nicht dargestellte Befestigung 
der auszuwuchtenden Gegenstande kann bei der Ver- 
50 bundlagemng in irgendeiner bekannten Art und 
Weise erfolgen, z. B. durch Schraubbolzen, durch 
Spannvorrichtungen od. dgl. Sie kann aber in be- 
stimmten Fallen, beispielsweise bei Sattellagern, fiir 
einzelne Rotoren auch ganz entfallen. 
55 Die Lagerbriicke 2 ist am StanderfuB iiber drei 
senkrecht stehende Blattfedern 3, 4, 5 abgestiitzt. Die 
mittlere Blattfeder 3 zeigt mit ihren flachen Seiten in 
die Y-Richtung, welche der horizontal liegenden 
Drehachse des Wuchtkorpers zugeordnet ist. Die 
60 Blattfeder 3 ist deshalb in dieser Richtung sehr biege- 
steif, quer dazu aber in der A^-Richtung, der in 
Langsrichtung der Lagerbrucke verlaufenden MeB- 
richtung, ist die Blattfeder 3 sehr biegeweich und 
schlieBlich einerseits in der Z-Richtung, welche verti- 
65 kal verlauft, unnachgiebig gegen Zug und Druck, an- 
dererseits aber federnd weich gegen Drehung urn 
eine Achse in Z-Richtung. 

Zu beiden Seiten der Blattfeder 3 sind die Blattfe- 
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r dera 4 und 5 angeordnet. Ihre flachen Seiten zeigen 
in AVRichtung. Diese Blattfedera sind deshalb in die- 
ser Richtung steif, dagegen aber in der K-Richtung 
weich gegen Biegebeanspruchungen und einerseits in 
der Z-Richtung unnachgiebig gegen Zug und Druck, 5 
andererseits aber weich gegen Drehung um eine 
Achse in der Z-Richtung. 

Die Lagerbriicke 2 ist somit durch drei Blattfedera 
in Z-Richtung steif, durch zwei Blattfedera in 
AT-Richtung steif und durch eine Blattfeder in io 
y-Richtung steif, hingegen gegeniiber Drehbewegun- 
gen um eine Achse in Z-Richtung weich abgestutzt. 

Bei Verbundlagerung sind die Lagerbriicken 
zweier solcher Lagerstander iiber das Gehause 6 des 
Wuchtkorpers starr miteinander verbunden. Das 15 
Verhalten dieser Einheit wird an Hand des in F i g. 3 
dargestellten Ersatzschemas erlautert. In diesem Er- 
satzschema ist das Gehause 6 eines in Seitenansicht 
dargestellten Elektromotors iiber die beiden Schrau- 
benfedern7 und 8, welche gegeniiber Langsbean- 20 



spruchungen die Steifigkeit der iiber ihre hohen Kan- 
ten beanspruchten Blattfedera 4 und 5 besitzeo. an 
einer Wand 9 ortsfest abgestutzt 

Die einen Enden der beiden Schraubenf edern 7 8 
sind unbeweglich mit der Wand 9 und die anderen 
Enden durch als Spiralfedern 10, 11 dargestellte 
Drehgelenke mit dem Gehause 6 verbunden. Die 
Drehsteifigkeit C der Spiralfedern 10, 11 kann man 
als Langssteifigkeit auf die Abstiitzpunkte darstellen. 
Hierbei ergibt sich als reduzierte Steifigkeit die 
GroBe C'/L 2 9 wobei L der Abstand der Stiitzpunkte 
voneinander ist. Bei den iiblichen zur Abstiitzung 
eines Wuchtkorpers geeigneten Blattfedern ergibt 
sich eine reduzierte Steifigkeit, die gegeniiber der 
Abstiitzsteif igkeit C der Schraubenfedera 7, 8 ausrei- 
chend klein ist. Fur seltene Ausnahmefalle, wo diese 
Bedingung nicht ohne weiteres erfiillt erscheint, lafit 
sich nach dieser Formel ohne weiteres eine geeignete 
Bemessung der Blattfedera bzw. ein entsprechender 
MLnimalabstand der Abstiitzpunkte festlegen. 
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